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Manual - Bygga egen tavlingsbil med Nitroz som stod.
Omrade: Bage, Bur.

Galler egenbyggda fordon.

1. Inledning - syfte och ansvar

Att bygga en egen tévlingsbil &r ett stort projekt som kréver bade teknisk
kunskap och noggrannhet. Det handlar inte bara om prestanda, utan i mycket
hog grad om sakerhet - for dig som forare, men dven for funktionarer,
medtavlare och publik.

Nitroz roll ar att sakerstalla att fordon byggs sakert och korrekt, hjalpa dig att
gora ratt fran borjan, undvika ondédiga ombyggnationer och férseningar samt
uppréatthalla en hdg och jamn sakerhetsniva inom sporten.

Denna manual beskriver hur Nitroz hanterar egenbyggda fordon, med sarskilt
fokus pa skyddsburar och svetsarbeten.

Innan du gar vidare: Las regelboken med stor inriktning pa din klass.
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2. Grundprincip - kontakta Nitroz i ratt tid

Nitroz ska alltid kontaktas innan byggnation av skyddsbur, chassi eller andra
barande sakerhetsstrukturer pabérjas.

kortare byggtid och mindre risk fér underkdannande vid
besiktning. Att bérja ratt ar alltid enklare an att ratta i
efterhand.

Tidigt samrad innebér farre missforstand, lagre kostnader, g @

3. Svetsprov - krav vid egenbyggd skyddsbur

Alla som svetsar sin egen skyddsbur maste genomga Nitroz svetsprovsprocess.
Detta ar en kvalitetssakring for att sakerstalla att skyddsburar
haller tillracklig hog sdkerhetsniva.

Skyddsburar ar férarens sista skydd och en avgérande
sakerhetsstruktur vid olycka. Darfor maste svetsarnas kvalitet
kunna bedémas innan byggnation pabérjas.

4. Nitroz flerstegsmodell - steg for steg

For att underlatta fér bade byggare och Nitroz anvéands en flerstegsmodell.
Modellen &r pedagogisk, kostnadseffektiv och bygger pa dialog och samarbete.

4.1 Steg 1 - Eget svetsprov i hemmagaraget (bildbedémning)
Du bérjar med att utféra ett enkelt svetsprov hemma i garaget.
Provet ska vara utfért med

samma svetsmetod, material och =\
rordimension som ska anvandas i @'
fordonet, och av samma person

som ska utfdra svetsningen.
Foto Fysiskt svetsprov Klart, ok, godként

OBS! Svetsen far INTE vara bearbetat pa nagot satt. Du skall alltsd INTE
slipa, putsa eller pad ndgot annat satt "rora” svetsen i efterhand!

Provet fotograferas och bilderna skickas till Nitroz for férsta bedémning.
%k %k %k %k
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Bildkrav
Bilderna ska vara skarpa, val belysta, tagna ur flera vinklar och visa badde helhet
och narbilder av svetsarna.

4.2 Steg 2 - Dialog, aterkoppling och 6vning
Om svetsarna &r nara godkédnd niva men
kraver forbattring sker fortsatt arbete i
dialog med Nitroz.

Du far tydlig terkoppling och konkreta rad
kring vad som behdver forbattras,
exempelvis teknik, intrdngning,
varmetillférsel eller tempo.

Detta steg ar en naturlig del av processen
och syftar till att ge dig ratt férutsattningar
att lyckas.

4.3 Steg 3 - Fysiskt svetsprov skickas in
Nar bildbedémningen visar att svetsarna
haller ratt niva skickas ett fysiskt svetsprov
in till Nitroz for slutlig bedémning.

Provet ska vara representativt for det
arbete som ska utféras i fordonet och visa
jamn och konsekvent kvalitet.

4.4 Steg 4 - Godkdannande och certifikat
Nar samtliga steg ar genomférda och godkanda utfardar Nitroz ett personligt
certifikat.

Certifikatet géller endast arbeten pa ditt

eget fordon, ar personligt och knutet till V) — m—
ditt bygge samt galler inte for V) — Q ———
kommersiellt arbete. Vv — ,

Det innebér att certifikatet inte far ——r N
anvéndas for arbeten at andra eller fér
yrkesmassig verksamhet.

CERTIFIKAT - SVETSKUNSKAP

Detta certifikat intygar att innehavaren har
genomgatt och blivit godkdnd i Nitroz svetsprov
och kunskapskontroll avseende svetsarbete pd
skyddsbdge och skyddsbur for dragracingfordon.

Certifikatet giller endast arbete pa innehavarens eget
fordon och medger inte kommersiellt svetsarbete eller
arbete pa annans fordon.

SN
- Miroz::
- —aky

Chief Executive Officer U';;ﬁ:t—;i:t—um
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5. Under byggnation — ansvar och kommunikation
Under byggtiden ska gallande regler och tekniska krav féljas.

Vid osakerhet ska fragor stéllas i god tid. Gissningar och hérsdgen ska undvikas.

6. Slutmal - ett sdkert och godkant fordon

Vid besiktning ska fordonet uppfylla samtliga sakerhets- och regelkrav. Fdraren
ska kdnna sig trygg med bygget och inga grundldggande frdgetecken ska
atersta.

M&let &r séker racing, rétt byggda fordon och férare som har fullt fértroende fér
sitt bygge.

7. Tips

Bra sida fér kunskap https://www.svets.se/

Nitroz Crew
Chassi-gruppen

Nitroz AB Annelundsvagen 14, 14144 Huddinge
@ 08-711 55 60 | E-mail info@nitroz.se



